ING.-BURO FUR SCHWEIBTECHNIK WIENECKE « DAKKS
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34393 Grebenstein, Grimmsche Strae 6 Deutsche A O A

Akkreditierungsstelle

D-ZE-18418-01-00 NB 2324

SchweiBzertifikat

Nr.: ISW.1090-2.0097

In Ubereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle B.1, wird hiermit Folgendes erklart: Dieses SchweiBzertifikat
ist eine Anlage zum Zertifikat iber die werkseigene Produktionskontrolle Nr.: 2324-CPR-0097 und nur in
Verbindung mit dem vorgenannten Zertifikat im Geltungsbereich der CPR gliltig.

Hersteller: Brendle Metallbau GmbH & Co. KG

Industriestra3e 20 Bl'el‘ld|e

D — 73431 Aalen Metallbau
Herstellerwerk(e): Brendle Metallbau GmbH & Co. KG
(Produktionsstatte des Herstellers) IndustriestraBBe 20

D — 73431 Aalen

Norm: EN 1090-2:2008+A1:2011
Ausfiihrungsklasse: bis EXC2 nach EN 1090-2:2008+A1:2011
SchweilB3prozesse: 135 — MAG-SchweiBen

141 — WIG-SchweiBen
111 — LichtbogenhandschweiBen

Grundwerkstoffe: 5235, S275 nach DIN EN 10025-2 und EN 1090-2,
Tabelle 2 und 3; Nichtrostende Stahle nach Z-30.3-6,
Abschnitt 4.7.3 (3) und EN 1090-2, Tabelle 4

Verantwortliche

SchweiBaufsichtsperson: Brendle, Harald, geb. 17.03.1967, EWS
(Name, Vorname, Geburtsdatum, Qualifikation)

Vertreter: Prasse, Andreas, geb. 22.03.1968, EWS

(Name, Vorname, Geburtsdatum, Qualifikation)

Bestitigung: Es wird bestatigt, dass alle Verfahren flir die Ausfiihrung und
die Uberwachung von SchweiBarbeiten vorhanden sind.

Giiltigkeitsbeginn: 26.09.2012, W-2012-0097-03

(Datum der Erstausstellung)

Nichste Uberwachung: 26.09.2018

Giiltigkeitsdauer: Dieses SchweiBzertifikat bleibt giiltig, wie sich die

Bestimmungen der oben genannten Norm, in Verbindung mit
EN 1090-1, die Herstellungsbedingungen im Herstellerwerk oder
die werkseigene Produktionskontrolle nicht wesentlich verandert
haben.

Bemerkungen: Die Brendle Metallbau GmbH & Co. KG effiilit auch die
Anforderungen nach DIN EN ISO 3834-2.

Ort, Datum: Grebenstein, 22.01.2016
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Dipl.-Ing.'H. Wienecke, Leiter der Zertifizierungsstelle




